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(fj) AnschluEklemmenvorrichtung fur Elektrogerate 

@ Eine AnschluEklemmenvorrichtung zum Verbinden von 
Kontakten mit AnschJuSklemmenstreifen, die auf jeweiligen 
AnschluSkiemmen-Gehauseabschnitten eines Eiektrogerats 
vorgesehen sind, ist so ausgebildet, daS jeder der AnschluE- 
klemmenstreifen ein SchraubenJoch aufweist, und die An- 
schluSklernmen-Gehauseabschnitte durch Isolierwande von- 
einander getrennt sind. Die AnschluEklemmenvorrichtung 
weist mehrere AnschluBkiemmenschrauben auf, die jeweiis 
mit einer Schraube versehen sind, und mit einer L-fdrmigen 
Beilagscheibe, die lose und drehbar auf der Schraube 
gehaltert ist, und einen Fuhrungsplattenabschnitt aufweist 
der sich gegenuberliegend dem AnschiuEklemmenstreifen 
erstreckt. Weiterhin ist ein AnschluEklemmendeckeJ vorge- 
sehen, der die AnschluEklemmen-Gehauseabschnitte ab- 
deckt und mit runden Lochern zum Betatigen der jeweiligen 
AnschluBkiemmenschrauben versehen ist, ein Fuhrungsab- 
^ schnitt, der jeweiis einen vertikalen Graben aufweist, der auf 
~ einer SeitenpJatte des AnschluGklemmendeckels ausgebil- 
det ist und eine Offnung aufweist, welche dem runden Loch 
f**, gegenuberliegt, um den Fuhrungsplattenabschnitt gleitbe- 
weglich entlang dem vertikalen Graben zum AnschluSkfem- 
^ menstreifen bzw. von diesem weg zu fuhren, mehrere 
^ m Kupplungsklauen, die jeweiis zwischen dem runden Loch 
und der Schraube angeordnet sind, um die Anschlu&klem- 
menschraube so zu halten, daS die Spitze der Schraube um 
eine bestimmte Entfernung von dem AnschiuEklemmenstrei- 
fen beabstandet angeordnet ist, und einen ... 



O 

O 



BEST AVAILABLE COPY 



Die foJgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 08.96 602 042/483 



16/26 



BNSDOCID: <DE 19614371 A 1J_> 



DE 196 

1 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine AnschluB- 
klemmenvorrichtung fiir ein Elektrogerat, welche den 
AnschluB eines kreisringformigen Crimpkontakts er- 
leichtert, ohne daB eine AnschluBklemmenschraube von 
einer AnschluBklemmenplatine des Elektrogerats geldst 
werden muB. 

Es sind konventionelle AnschluBklemmenvorrichtun- 
gen bekannt, die in ein Elektrogerat, wie beispielsweise 
ein elektromagnetisches Schutz oder einen elektroma- 
gnetischen Schalter, eingebaut sind, und zur Verbindung 
elektrischer Leiter mit dem Elektrogerat dienen. Derar- 
tige, konventionelle AnschluBklemmenvorrichtungen 
weisen fcste AnschluBklemmen (nachstehend als "An- 
schluBklemmenstreifen" bezeichnet) auf, die jeweils mit 
einem Schraubenloch versehen sind, und weisen an die 
AnschluBklemmenstreifen gekuppelte Schrauben auf, 
sowie lose von den Schrauben gehalterte Beilagschei- 
ben. Nachstehend kann die zusammengebaute Anord- 
nung aus Schraube und Beiiagscheibe auch zusammen 
als "AnschluBklemmenschraube" bezeichnet werden. 
Ein elektrischer Leiter wird dadurch an das Elektroge- 
rat angeschlossen, daB der elektrische Leiter zwischen 
den AnschluBklemmenstreifen und die Beilagescheibe 
eingefuhrt und die Schraube festgezogen wird. Wenn 
man einen elektrischen Leiter, der mit einem kreisring- 
formigen Crimpkontakt versehen ist, der ein rundes 
Loch aufweist, an die AnschluBklemmenvorrichtung an- 
schlieBen mochte, so ist es erforderlich, die bereits fest- 
gezogene Schraube von dem AnschluBklemmenstreifen 
zu losen, die Schraube in das runde Loch des Crimpkon- 
takts einzufiihren, und dann die Schraube in dem 
Schraubenloch des AnschluBklemmenstreifens festzu- 
ziehen. Bei diesen AnschluBarbeiten ist daf ur Zeit erfor- 
derlich, die bereits einmal festgezogene Schraube von 
dem AnschluBklemmenstreifen zu losen. Dartiber hin- 
aus l&Bt es sich nicht ausschlieBen, daB die geloste 
Schraube herunterfallt Falit die geloste Schraube her- 
unter, so ist zusatzliche Zeit dazu erforderlich, sie zu 
finden und aufzunehmen, und sinkt der Wirkungsgrad 
des AnschluBvorgangs. Urn diese Schwierigkeiten aus- 
zuschalten wurden einige verbesserte AnschluBklem- 
menvorrichtungen vorgeschlagen. 

Fig. 1 1 ist eine schematische Querschnittsansicht, 
welche ein Hauptteil eines Beispiels fur konventionelle 
AnschluBklemmenvorrichtungen far Elektrogerate 
zeigt In Fig. 1 1 ist ein AnschluBklemmenstreifen 51 an 
einem aus Isoiiermaterial bestehenden Gestell der An- 
schluBklemmenvorrichtung befestigt. Der AnschluB- 
klemmenstreifen 51 weist ein Schraubenloch 51 A auf. 
Eine Schraube 52, die in das Schraubenloch 51 A einge- 
schraubt werden soil, weist einen Kopf 52A auf. Eine 
Beiiagscheibe 53 wird ausreichend locker gehaltert, so 
daB sie auf einem Hals drehbar ist, der in der Nahe des 
Kopfes 52A der Schraube 52 ausgebildet ist. Ein An- 
schluBklemmendeckel 54, der die AnschluBklemmen- 
vorrichtung zur Vermeidung eines elektrischen Schla- 
ges abdeckt, ist mit einem runden Loch 55 versehen, das 
zur Aufnahme eines Schraubendrehers zum Festziehen 
bzw. Losen der Schraube 52 dient Das runde Loch 55 ist 
so ausgebildet, daB sein Durchmesser etwas grdBer ist 
als jener des Kopfes 52A der Schraube 52. Eine Haite- 
rungsspitze 56, die mit der unteren Oberflache des Kop- 
fes 52A kuppelt, um die Schraube 52 zu haltern, springt 
von der Unterkante des runden Lochs 55 aus vor. Die 
Halterungsspitze 56 haltert die Schraube 52 so, daB die 
Spitze der Schraube 52 sich in einer Hone entsprechend 
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einem Abstand H oberhalb des AnschluBklemmenstrei- 
fens 51 befindet In diesem Zustand wird die AnschluB- 
klemmenvorrichtung versandt. 

Daher erleichtert diese konventionelle AnschluB- 
5 kiemmenvorrichtung, die in der japanischen Veroff entli- 
chung einer ungepruften Patentanmeldung Nr. Sho 
60-130068 beschrieben ist, den AnschluB des elektri- 
schen Leiters an die AnschluBklemmenvorrichtung, oh- 
ne die Schraube 52 zu losen, durch Herunterdrucken der 
io AnschluBklemmenschraube, bei welcher die Schraube 
52 im Eingriff mit dem kreisringformigen Crimpkontakt 
steht, und durch Festziehen der Schraube 52. 

Fig. 12 ist eine schematische Querschnittsansicht, 
welche ein Hauptteil einer weiteren konventioncllen 

15 AnschluBklemmenvorrichtung zeigt, die in der japani- 
schen Veroffentlichung eines gepruften Patents Nr. Hei 
4-4707 beschrieben ist Fig. 13 ist eine Perspektivan- 
sicht, welche die AnschluBklemmenschraube von 
Fig. 12 zeigt. Wie aus den Fig. 12 und 13 hervorgeht, 

20 weist eine AnschluBklemmenplatine als AnschluBklem- 
menvorrichtung einen AnschluBklemmenstreifen 51 auf, 
der an einem Gestell 58 befestigt ist, welches aus einem 
Isoiiermaterial besteht Der AnschluBklemmenstreifen 
51 weist ein rundes Loch 51 A auf. Eine Schraube 52, die 

25 in das Schraubenloch 51 A eingesetzt werden soil, ist mit 
einem Kopf 52A versehen. Eine L-formige Beiiagschei- 
be 57 ist so locker gehaltert, daB sie auf einem Hals 
drehbar ist, der in der Nahe des Kopfes 52A der Schrau- 
be 52 vorgesehen ist Die Schraube 52 und die Beilag- 

30 scheibe 57 bilden eine AnschluBklemmenschraube 60. 
Die L-formige Beiiagscheibe 57 weist einen Beilagschei- 
benabschnitt 57A auf, durch welchen die Schraube 52 
eingefuhrt wird, und einen vertikalen Plattenabschnitt 
57B, der L-formig gebogen ist Der vertikale Plattenab- 

35 schnitt 57B ist so mit einem Fuhrungsgraben 58A ge- 
kuppelt, der auf dem Gestell 58 vorgesehen ist, daB die 
Schraube 52 zum AnschluBklemmenstreifen 51 uber ei- 
ne einstellbare Entfernung gefuhrt wird, welche das 
Festziehen bzw. Losen der Schraube an den bzw. von 

40 dem AnschluBklemmenstreifen 51 erleichtert Eine Plat- 
tenfeder 59 ist so hinter dem AnschluBklemmenstreifen 
51 angeordnet, daB die Spitze der Schraube 52 und die 
Oberflache des AnschluBklemmenstreifens 51 vonein- 
ander um einen Abstand H beabstandet sind, wenn die 

45 Plattenfeder 59 und der vertikale Plattenabschnitt 57B 
miteinander an ihren Spitzen gekuppelt sind. Auch diese 
konventionelle AnschluBklemmenvorrichtung erleich- 
tert den AnschluB des elektrischen Leiters, ohne daB die 
Schraube 52 gelost werden soil, namlich durch Herun- 

50 terdriicken der AnschluBklemmenschraube, welche die 
Schraube 52 aufweist, die im Eingriff mit dem kreisring- 
formigen Crimpkontakt steht, und durch Festziehen der 
Schraube 52. 

Die AnschluBklemmenvorrichtung gemaB Fig. 1 1 
55 macht die Arbeit entbehrlich, die AnschluBklemmen- 
schraube von dem AnschluBklemmenstreifen aufler Ein- 
griff zu bringen, um den kreisringformigen Crimpkon- 
takt anzuschlieBen, da die AnschluBklemmenvorrich- 
tung gemaB Fig. 1 1 an die Kunden in dem Zustand ge- 
eo liefert wird, in welchem die AnschluBklemmenschrau- 
ben auf dem AnschluBkiemmendeckel gehalten werden. 
Sobald jedoch der Kopf der Schraube, die in das runde 
Loch des kreisringformigen Crimpkontakts eingefuhrt 
ist, von der Halterungsspitze gel6st wird, wird die 
65 Schraube in das Schraubenloch des AnschluBklemmen- 
streifens gefuhrt, wahrend die Schraube durch einen 
elektrischen Leiter und einen Schraubendreher gehal- 
tert wird. Dies macht es schwierig, die Schraube anzu- 
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Ziehen. Wenn der elektrische Leiter aus Versehen gezo- 
gen wird, kann die AnschiuBklemmenschraube aus der 
AnschluBklemmenvorrichtung herausfallen. Wenn die 
AnschiuBklemmenschraube von dem AnschluBklem- 
menstreifen gelost wird, urn die Verdrahtung zu andern 
Oder eine neue Verdrahtung vorzunehmen, so ist es 
schwierig, den Schraubenkopf mit der Halterungsspitze 
zu kuppeln, um die AnschiuBklemmenschraube festzu- 
halten. Da es in dicsem Fall ebenfalls erforderlich ist, 
den AnschluBklemmendeckel von dem Gestell zu idsen, 
wird der Arbeitswirkungsgrad wesentlich verschlech- 
tert. 

Bei der AnschluBklemmenvorrichtung gemaB den 
Fig. 12 und 13 wird die AnschiuBklemmenschraube 
durch die Plattenfeder in einer vorbestimmten Position 
gehalten. Wahrend die Spitze der Schraube in das runde 
Loch des kreisringfdrmigen Crimpkontakts eingeftihrt 
wird und die L-formige Beilagschcibe von der Plattenfe- 
der freigegeben wird, kuppelt der vertikale Plattenab- 
schnitt der L-fdrmigen Beilagscheibe mit dem Fuh- 
rungsgraben des Gestells, um die Spitze der Schraube 
zum Schraubenloch des AnschluBklemmenstreifens zu 
fuhren. Daher ist es vor dem AnschluB des kreisringfor- 
migen Crimpkontakts nicht erforderlich, die AnschiuB- 
klemmenschraube von dem AnschluBkJemmenstreifen 
zu losen. Die AnschiuBklemmenschraube kann so fest- 
gezogen oder losgedreht werden, daB sie relativ wirk- 
sam in einer vorbestimmten Position gehalten wird. Da 
jedoch die Plattenfeder verwendet wird, nimmt die An- 
zahl an Bauteilen zu. Da es erforderlich ist, einen Raum 
zur Aufnahme der Plattenfeder und des vertikalen Plat- 
tenabschnitts der L-fdrmigen Beilagscheibe hinter dem 
AnschluBklemmenstreifen vorzusehen, ist die AnschluB- 
klemmenvorrichtung gemaB Fig. 12 und 13 nicht bei 
einem Elektrogerat einsetzbar, das keinen Platz fur ei- 
nen derartigen Raum hat, beispielsweise bei eiektrorna- 
gnetischen Schaltern und dergleichen. Der vertikale 
Plattenabschnitt der L-fdrmigen Beilagscheibe ist so mit 
dem Fuhrungsgraben gekuppelt, daB die Bewegungs- 
richtung des vertikalen Plattenabschnitts begrenzt ist 
Wenn daher die Enden zweier Leiter, die einen vonein- 
ander verschiedenen Durchmesser aufweisen, parallel 
angeschlossen werden, verkippt sich die L-formige Bei- 
lagscheibe nicht, so daB eine unzureichende Klemm- 
kraft fur den Leiter mit dem kleineren Durchmesser 
hervorgerufen wird. Wenn die Schraube zwangsweise 
angezogen wird, um eine ausreichende Klemmkraft zu 
erzielen, so kann der vertikale Plattenabschnitt der 
L-fdrmigen Beilagscheibe an seiner Basis verformt wer- 
den. 

Angesichts der voranstehend geschilderten Umstan- 
de besteht ein Vorteil der vorliegenden Erfindung in der 
Bereitstellung einer kleinen AnschluBklemmenvorrich- 
tung fur Elektrogerate, welche den einfachen, sicheren 
und fiuBerst effizicnten AnschluB elektrischer Leiter 
parallel erleichtert 

GemaB der vorliegenden Erfindung wird eine An- 
schluBklemmenvorrichtung zum AnschluB kreisringfor- 
miger Crimpkontakte an AnschluBklemmenstreifen zur 
Verfiigung gestellt, die an jeweiligen AnschluBklem- 
men-Gehauseabschnitten eines Elektrogerats befestigt 
sind, wobei jeder der AnschluBklemmenstreifen ein 
Schraubenloch aufweist, die AnschluBklemmen-Gehdu- 
seabschnitte durch Isolierwande voneinander getrennt 
sind, und die AnschluBklemmenvorrichtung aufweist: 

AnschluBklemmenschrauben, die jeweils eine Schrau- 
be aufweisen und eine L-formige Beilagscheibe, die lose 
und drehbar auf der Schraube gehaltert ist und einen 



Fuhrungsplattenabschnitt aufweist, der gegenuberiie- 
gend dem AnschluBklemmenstreifen verlauft; 
a einen AnschluBklemmendeckel, der die AnschluBklem- 
men-Gehauseabschnitte abdeckt und mit runden Lo- 
5 chern zum Handhaben der jeweiligen AnschluBklem- 
menschrauben versehen ist, sowie Fuhrungsvorrichtun- 
gen aufweist, die jeweils mit einem vertikalen Graben 
versehen sind, der auf der Platte an der Seite des An- 
schluBklemmendeckels angeordnet ist und eine Offnung 
io aufweist, welche dem runden Loch gegenuberiiegt, um 
den Fuhrungsplattenabschnitt gleitbewegiich zum An- 
schluBklemmenstreifen entlang dem vertikalen Graben 
und von dem AnschluBklemmenstreifen weg zu fuhren 
Kuppiungsklauen, die jeweils zwischen dem runden 
is Loch und der Schraube angeordnet sind, um die An- 
schiuBklemmenschraube so zu halten, daB die Spitze der 
Schraube um eine bestimmte Entfernung von dem An- 
schluBklemmenstreifen beabstandet angeordnet ist; und 
eine Schwenkvorrichtung zum Freigeben der Fuhrungs- 
20 plattenabschnitte von den jeweiligen Fuhrungsabschnit- 
ten, wenn die Spitzen der Schrauben mit den jeweiligen 
AnschluBklemmenstreifen gekuppelt sind, damit auf 
diese Weise die L-fdrmigen Beilagscheiben verschwen- 
ken konnen. 

Vorzugsweise weist jede der Schwenkvorrichtungen 
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einen ersten Schwenkmechanismus auf, der mit sich ver 
jungenden Abschnitten versehen ist, die auf beiden Sei- 
ten der Fuhrungsplattenabschnitte der L-fdrmigen Bei- 
lagscheibe so ausgebildet sind, daB sich die Breite der 
30 Fuhrungsplattenabschnitte in Richtung zur Oberkante 
des Ftihrungspiattenabschnitts verjungt 

Vorzugsweise weist jede der Schwenkvorrichtungen 
auf: 

einen zweiten Schwenkmechanismus, der den Fiih- 
35 rungsplattenabschnitt aufweist, der aus diinnen Seiten- 
abschnitten, einem dicken Zentrumsabschnitt und stu- 
fenfdrmigen Abschnitten besteht, die zwischen den diin- 
nen Seitenabschnitten und dem dicken Zentrumsab- 
schnitt vorgesehen sind, und sich verjungende Abschnit- 
40 te aufweist, die auf einer Seite jedes der diinnen Seiten- 
abschnitte so ausgebildet sind, daB sich die Breite des 
Fuhrungsplattenabschnitts in Richtung auf dessen 
Oberkante hin verringert; und 

einen dritten Schwenkmechanismus, der den vertikalen 
45 Graben enthalt, an welchen die diinnen Seitenabschnitte 
und die stufenfdrmigen Abschnitte gekuppelt sind, um 
die Fuhrung des Fuhrungsplattenabschnitts zu erleich- 
tern, wobei die Kanten des vertikalen Grabens, die den 
stufenfdrmigen Abschnitten gegenuberliegen, so ausge- 
50 schnitten sind, daB der Fuhrungsplattenabschnitt von 
dem Fuhrungsabschnitt freigegeben wird, wenn die 
Spitze der Schraube mit dem AnschluBklemmenstreifen 
verbunden ist. 

Vorzugsweise weist jede der Schwenkvorrichtungen 
55 auf: 

einen ersten Schwenkmechanismus, der sich verjungen- 
de Abschnitte aufweist, die so auf beiden Seiten des 
Fuhrungsplattenabschnitts der L-fdrmigen Beilagschei- 
be ausgebildet sind, daB sich die Breite des Fuhrungs- 
60 plattenabschnitts in Richtung auf die Oberkante des Ab- 
schnitts hin verengt; 

einen Vorsprung.der auf dem Fuhrungsplattenabschnitt 
vorgesehen ist, und sich gegenuberliegend zur Schraube 
erstreckt; und 

65 einen vierten Schwenkmechanismus, der mit einem Ver- 
tikalschlitz zum Fuhren des Vorsprungs versehen ist, 
wobei sich der Schli tz nach unten erweiter t. 

Vorzugsweise sind der AnschluBklemmendeckel und 
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der Lichtbogenloschdeckel des Elektrogerats einstuckig 
ausgebildet. 

Die lose auf der AnschluBklemmenschraube gehalter- 
te Beilagscheibe weist einen Fuhrungsplattenabschnitt 
auf, der gegenuberliegcnd dem AnschluBklemmenstrei- 
fen yerlauft. Der Fuhrungsplattenabschnitt ist auf dem 
vertikalen Graben gehaltert, der auf dem AnschluB- 
klemmendeckel ausgebildet ist, so daB der Fuhrungs- 
plattenabschnitt linear bewegt werden kann. Diese An- 
ordnung erleichtert die Anordnung des Fuhrungsab- 
schnitts und der Kupplungsklaue fQr die AnschluBklem- 
menschraube innerhalb der AnschluBklemmenvorrich- 
tung. Die AnschluBklemmenvorrichtung weist einen 
AnschluBklemmendeckel auf, der mit den runden Lo- 
chern zum Handhaben der AnschluBklemmenschrau- 
ben auf einer ersten Seitenoberflache versehen ist, und 
weiterhin Einfuhrungslocher zur Aufnahme der elektri- 
schen Leiter auf einer zweiten Seitenoberflache senk- 
recht zur ersten Seitenoberflache. Wahrend des Ver- 
sands des Elektrogerats wird die Schraube durch die 
Kupplungsklaue in einer vorbestimmten Position gehal- 
ten. Da die Spitze der AnschluBklemmenschraube im- 
nier durch den Fuhrungsabschnitt in Richtung auf das 
Schraubenloch der festen AnschluBklemme gefuhrt 
wird, wird die AnschluBklemmenschraube festgezogen 
oder gelost, urn die vorbestimmte Position wieder ein- 
zunehmen, ohne daB sie herunterfailt Da der Fuhrungs- 
plattenabschnitt der L-fdrmigen Beilagscheibe von der 
Schwenkvorrichtung von dem Fuhrungsabschnitt frei- 
gegeben wird, wenn die Schraube mit dem AnschluB- 
klemmenstreifen gekuppelt ist, verkippt sich die L-fdr- 
mige Beilagscheibe so, daB sie eine ausreichende 
Klemmkraft auf die beiden Leiterenden austtbt, die par- 
allel angeschlossen werden sollen, selbst wenn die Leiter 
einen voneinander unterschiedlichen Durchmesser auf- 



6 



weisen 

Durch solche Ausbildung der Schwenkvorrichtung ei- 
nes ersten Schwenkmechanismus, der sich verjungende 
Abschnitte aufweist, die auf beiden Seiten des Fuh- 
rungsplattenabschnitts der L-f6rmigen Beilagscheibe 
vorgesehen sind, daB sich die Breite des Fiihrungsplat- 
tenabschnitts in Richtung zur Oberkante des FQhrungs- 
plattenabschnitts hin verengt, wird ein Raum zwischen 
den sich verjungenden Abschnitten und dem Fuhrungs- 
abschnitt geschaffen, wenn der Fuhrungsplattenab- 
schnitt unter die Unterkante des Fuhrungsabschnitts ab- 
gesenkt wird In diesem Zustand kann die L-fdrmige 
Beilagscheibe sich so in dem erzeugten Raum ver- 
schwenken, daB sie eine ausreichende Klemmkraft auf 
zwei Leiterenden ausiibt, die parallel angeschlossen 
werden sollen, selbst wenn die Leiter einen voneinander 
verschiedenen Durchmesser aufweisen. 

Durch Ausbildung der Schwenkvorrichtung eines 
zweiten Schwenkmechanismus, der die dunnen Seiten- 
abschnitte des Fiihrungsplattenabschnitts und die sich 
verjUngenden Abschnitte aufweist, die auf den Seiten 
des dunnen Seitenabschnitts vorgesehen sind, und eines 
dritten Schwenkmechanismus, der den vertikalen Gra- 
ben aufweist, an welchen die dunnen Seitenabschnitte 
und die stufenfdrmigen Abschnitte des Fiihrungsplat- 
tenabschnitts gekuppelt sind, wobei die Kanten des ver- 
tikalen Grabens, welche den stufenfdrmigen Abschnit- 
ten gegenuberliegen, so ausgeschnitten sind, daB sich 
die Breite des vertikalen Graben nach unten vergrdBert, 
wird in einem kleinen Raum eine auBerst prazise Fun- 
ning des Fiihrungsplattenabschnitts ermoglicht. Da der 
zweite und der dritte Schwenkmechanismus kompie- 
mentfir zueinander arbeiten, um die L-formige Beilag- 



scheibe freizugeben, verkippt sich die L-formige Beilag- 
scheibe so, daB sie eine ausreichende Klemmkraft auf 
das Leiterende mit dem kleineren Durchmesser ausiibt. 
Die L-formige Beilagscheibe kann dadurch verkip- 
5 pen, daB die Schwenkvorrichtung eines ersten 
Schwenkmechanismus sich verjungende Abschnitte auf- 
weist, die auf beiden Seiten des Fiihrungsplattenab- 
schnitts der L-fdrmigen Beilagscheibe vorgesehen sind, 
so daB sich die Breite des Fiihrungsplattenabschnitts in 
io Richtung auf die Oberkante des Abschnitts hin verengt, 
wobei ein Vorsprung auf dem Fuhrungsplattenabschnitt 
vorgesehen ist, der Vorsprung sich gegeniiberliegend 
zur Schraube erstreckt, und ein vierter Schwenkmecha- 
nismus einen Vertikalschlitz aufweist, der sich nach un- 
15 ten hin erweitert, wobei der Vorsprung in den erweiter- 
ten Teil des Vertikalschlitzes hinein abgesenkt wird, also 
in dem vierten Schwenkmechanismus angeordnet ist. 
Daher wird auch auf ein Leiterende, welches einen klei- 
neren Durchmesser aufweist, eine ausreichende 
20 Klemmkraft ausgeubt. Beim Losen, um die AnschluB- 
klemmenschraube zur Kupplungsklaue zu cntfernen, 
kehrt der Vorsprung einfach zum Schlitz zuruck. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand zeichnerisch 
dargestellter Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert aus 
25 welchen weitere Vorteile und Merkmale hervorgehen 
Eszeigt: 

Fig. 1 eine Perspektivansicht in Explosionsdarstel- 
lung einer AnschluBklemmenvorrichtung gemaB einer 
ersten Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung; 
30 Fig. 2 eine Perspektivansicht der AnschluBklemmen- 
schraube von Fig. 1, gesehen in einem unterschiedlichen 
Winkei; 

Fig. 3 eine Querschnittsansicht der in Fig. 1 gezeigten 
Teile in zusammengebautem Zustand; 
35 Fig. 4 eine Ansicht in Explosionsdarstellung der In- 
stallierung der AnschluBklemmenvorrichtung von Fig. 3 
bei einem elektromagnetischen Schalter 

Fig. 5A eine Querschnittsansicht der AnschluBklem- 
menvorrichtung gemaB der ersten Ausfiihrungsform in 
40 ihrem Bereitschaftszustand; 

Fig. 5B eine Querschnittsansicht der AnschluBklem- 
menvorrichtung, in welche die CrimpanschluBklemme 
emgefuhrt ist, gemaB der ersten Ausfiihrungsform; 
Fig. 5C eine Querschnittsansicht der AnschluBklem- 
45 menvorrichtung, mit welcher die CrimpanschluBklem- 
me verbunden wurde, gemaB der ersten Ausfiihrungs- 
form; 

Fig. 6 eine Perspektivansicht einer AnschluBklem- 
menschraube gemaB einer zweiten Ausfiihrungsform 
so der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 7 eine Querschnittsansicht des Bereitschaftszu- 
stands der AnschluBklemmenvorrichtung gemaB der 
zweiten Ausfiihrungsform; 
Fig. 8 eine Querschnittsansicht des fertiggestellten 
55 Verbindungszustands bei der AnschluBklemmenvor- 
richtung gemaB der zweiten Ausfiihrungsform; 

Fig. 9 eine Perspektivansicht einer AnschluBklem- 
menvorrichtung gemaB einer dritten Ausfiihrungsform 
der Erfindung; 

60 Fig. 10 eine Perspektivansicht einer AnschluBklem- 
menvorrichtung gemaB einer vierten Ausfuhrungsform 
der Erfindung; 

Fig. 1 1 eine schematische Querschnittsansicht eines 
Hauptteils eines Beispiels fur die konventionellen An- 
65 schluBklemmenvorrichtungen; 

Fig. 12 eine schematische Querschnittsansicht eines 
Hauptteils einer anderen konventionellen AnschluB- 
klemmenvorrichtung; und 
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Fig. 13 eine Perspektivansicht der AnschluBklem- 
menschraube von Fig. 12. 

Fig. ] ist eine Perspektivansicht in Explosionsdarstel- 
lung, welche eine AnschluBklemmenvorrichtung gemaB 
einer ersten Ausfuhrungsform der Erfindung zeigt. 
Fig. 2 ist eine Perspektivansicht der AnschluBklemmen- 
schraube von Fig. 1, gesehen aus einem unterschiedli- 
chen Winkel. Hierbei besteht eine AnschiuBklemmen- 
schraube 1 aus einer Schraube 2, einer L-formigen Bei 
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klemmenschraube t eingebaut ist, wird auf dem eiektro- 
magnetischen Schalter uber den Lichtbogenloschdeckel 
20 dadurch angebracht, daB der Haken 10C mit den 
Kantender L6cher20C in Ein griff ge brae ht wird. 

Fig. 4 ist eine Perspektivansicht in Explosionsdarstel- 
lung, welche die Anbringung der AnschluBklemmenvor- 
richtung von Fig. 3 an einem elektromagnetischen 
Schalter zeigt. Wie aus Fig. 4 hervorgeht, weist der 
elektromagnetische Schalter 61 ein Gestell 21 auf das 



gehaltert ist, und einer Federscheibe 9. Die L-formige 
Beilagscheibe 3 weist einen quadratischen, flachen Bei- 
lagscheibenabschnitt auf, auf dessen unterer Oberfiache 
ein Druckstift 3A ausgebildet ist, und einen FQhrungs 



ist, die voneinander durch Isolierwande getrennt sind, 
welche Phasentrennwande 22 und den Lichtbogenlosch- 
deckel 20 umfassen. Ein AnschluBklemmenstreifen 1 1 
bei welchem ein nicht gezeigtes Schraubenloch in den 
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des flachen Beilagscheibenabschnitts aus zur Seite ge- 
genuberliegend dem AnschluBklemmenstreifen er- 
streckt (in den Figuren nach oben). Der Fuhrungsplat- 
tenabschnitten 4 ist mit einem Schwenkmechanismus 



' ~ J 0 w..~w ; ^jvihuuc / auiwcoi, 

die auf beiden Seiten des Ftihrungsplattenabschnitts 4 
so ausgebildet sind, daB sich die Breite des Fuhrungs- 
plattenabschnitts 4 in Richtung auf die Oberkante des 
Fuhrungsplattenabschnitts 4 verringert Weiterhin ist 
der Fuhrungsplattenabschnitt 4 mit einem Kerbenab- 
schnitt3B an der Grenze zwischen dem flachen Beilag- 
scheibenabschnitt und dem Fuhrungsplattenabschnitt 
versehen. Ein AnschluBklemmendeckel 10, der aus Iso- 
liermaterial besteht, ist dazu vorgesehen, zu verhindern, 



seite jedes der AnschluBklemmengehauseabschnitte 23 
befestigt. Ein Graben 22D ist auf der Phasentrennwand 
22 vorgesehen. Wie voranstehend bereits geschildert ist 
das Loch 20C in den Lichtbogenloschdeckel 20 gebohrt. 
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mendeckels 10 ausgebildet. Kerbenabschnitte 10E sind 
auf der Seitenplatte des AnschluBkiemmendeckels 10 
entsprechend den Phasentrennwanden 22 ausgebildet. 
Die AnschluBklemmenvorrichtung wird dadurch auf 
25 dem elektromagnetischen Schalter 61 angebracht, daB 
der AnschluBklemmendeckel 10 entlang dem Gestell 21 
eingeschoben wird, so daB die Vorspriinge 10D, die Ha- 
ken 10C und die Kerbenabschnitte 10E jeweils mit den 
Graben 22D, den Lochern 20C bzw. der Phasentrenn- 



Runde Locher 5, durch welche ein Schraubendreher ein- 
gefOhrt werden kann, sind auf einer oberen Platte 10A 
des AnschluBkiemmendeckels 10 vorgesehen. Die run- 
den Ldcher 5 sind so ausgebildet, daB ihr Durchmesser 
etwas groBer ist als der Durchmesser des Kopfes 2A der 35 
Schraube 2. Ein FQhrungsabschnitt 6, in welchem ein 
vertikaler Graben vorgesehen ist, ist auf einer Seiten- 
platte 10B des AnschluBkiemmendeckels 10 vorgese- 
hen. Der vertikale Graben weist eine Offnung auf, wel- 
che dem runden Loch 5 gegeniiberliegt. 

Fig. 3 ist eine Querschnittsansicht, welche die in Fig. 1 
gezeigten Teile im zusammengebauten Zustand zeigt 
Wenn in Fig. 3 der Fuhrungsplattenabschnitt 4 der An- 
schluBklemmenschraube 1 nach oben in den FQhrungs- 
abschnitt 6 eingefOhrt ist, kuppeln die Kante der Off- 
nung des vertikalen Grabens des Fuhrungsabschnitts 6 
und der Kerbenabschnitt 3B, der auf der Grenze zwi- 
schen dem flachen Beilagscheibenabschnitt und dem 
Fuhrungsplattenabschnitt vorgesehen ist, so miteinan- 



der AnschluBklemmendeckel 10 und der elektromagne- 
tische Schalter so konstruiert sein, daB der AnschluB- 
klemmendeckel nach unten hin auf dem elektromagneti- 
schen Schalter angebracht werden kann. 

Die Fig. 5A bis 5C erlautern die Schritte fur den An- 
schiuB eines kreisringformigen Crimpkontakts an der 
voranstehend geschilderten AnschluBklemmenvorrich- 
tung gemaB der Erfindung. 
Fig. 5A zeigt den Berehschafts zustand. Fig. 5B zeigt 
40 jenen Zustand, in welchem die CrimpanschluBklemme 
in die AnschluBklemmenvorrichtung eingefOhrt wird. 
Fig. 5C erlautert jenen Zustand, in welchem der Ab- 
schluB der CrimpanschluBklemme an der AnschluB- 
klemmenvorrichtung fertig ist Wie aus Fig. 5A hervor- 
45 geht, wird der Fuhrungsplattenabschnitt 4 nach oben in 
den Fuhrungsabschnitt 6 des AnschluBkiemmendeckels 
10 eingefuhrt. Die AnschiuBklemmenschraube 1 wird 
nach oben bis zu einer Position gefuhrt, in welcher die 
HAr "Zn^Sr T w ^ ™ iiuwsiiuui. untere Oberfiache des Kopfes der Schraube 2 mit der 

gSJ^^LSSSTTSf^S^S^^S^I^f^ Gra ' 50 Ku ,?P lun S sklaue 8 kuppelt P Dann wird ein AbsSSd H 
uenwana umgeoen ist, una die AnschluBklemmen- sichereestellt der fnr VorHrah*.,™ i * 

L>er AnschluBklemmendeckel 10 weist eine Kupplungs- sammen erforderlich ist, oder fur erne iiberlaoDende 
Waue 8 auf, die dadurch gebildet wird, daB die Innen- Verdrahtung zweier krdrtnSjrS^oSSSSSr 
wand des runden Loches 5 nach unten verlangert wird, 55 wobei der Abstand H rwSSd^t^rSSSbi 
Wenn SEsSSFZIkZ^ ft"*? ausgebildet ist. 2 und dem AnmWuBU-nmJSS^SiSSS 
2E3l?ihS^t r K "PP , " n p ki t ue <% 8 , mitd f runteren Die AnschluBklemmenvorrichtung wird im Bereit- 
2SSw e m m ? P ? S k SC ?- ZUbe 2 kUpP ! ,t ' Wird die schaf t«ustand verschickt Bei dem Arbeitsv™gang des 
AnschiuBklemmenschraube 1 in einer vorbestimmten Anschlusses einer elektrkchen VorHrahtZ .J f w;f a t 
Positton gehalten. Daher ist die Ansch.uBklemmen- 60 sch.uBklemme ^t^S^ci^SS^ 

Losen der Schraube 2, die an dem AnschluBklemmen- 
streifen 11 vorgesehen ist, von dem AnschluBklemmen- 
St L? f o n 1,f Und ist die Anzahl an Schritten zum An- 



~ — w * 4 6,^**«*v^n. l/uiici lai uic /\nscniuL>Kiemmen- 
schraube 1 in den AnschluBklemmendeckel 10 einge- 
baut. Der AnschluBklemmendeckel 10 weist Haken 10C 
auf, die seitlich von der Seitenplatte des Deckels 10 aus 
vorspringen. Das Bezugszeichen 20 bezeichnet einen 
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takts 19 eingefuhrt Wie aus Fig. 5C hervorgeht, wird 
die Schraube 2 mit einem Schraubendreher herunterge- 
druckt, der in das runde Loch 5 eingefuhrt ist, um den 
Kopf der Schraube 2 von der Kupplungsklaue 8 z,u 16- 
sen. Da der Fuhrungsplattenabschnitt 4 der AnschluB- 
klemmenschraube 1, die heruntergedruckt wird, durch 
den Fuhrungsabschnitt 6 gefUhrt wird, wird die An- 
schluBklemmenschraube 1, ohne umzukippen, zum 
Schraubenloch des AnschluBklemmenstreifens 11 ge- 
fuhrt, bis die Schraube 2 das Schraubenloch erreicht. 
Nachdem die AnschluBklemmenschraube 1 das Schrau- 
benloch erreicht hat, wird die Schraube 2 angezogen, 
um den kreisringformigen Crimpkontakt 19 fest zwi- 
schen dem AnschluBklemmenstreifen 11 und der L-for- 
migen Beilagscheibe 3 zu befestigen. 

Wenn der kreisringformige Crimpkontakt 19 geldst 
wird, wird die Schraube 2 gelost, und die AnschluBklem- 
menschraube 1 nach oben gedrUckt, beispielsweise 
durch einen Schraubendreher oder dergleichen, der un- 
ter die L-formige Beilagscheibe 3 eingefuhrt wird, bis 
die AnschluBklemmenschraube 1 mit der Kupplungs- 
klaue 8 kuppelt. Dann wird der kreisringformige Crimp- 
kontakt 19 herausgezogen. Der Fuhrungsplattenab- 
schnitt 4 der AnschluBklemmenschraube 1 wird durch 
den Fuhrungsabschnitt 6 des AnschluBklemmendeckels 
10 dauernd wahrend dieser Schritte gefuhrt Daher wird 
der kreisringformige Crimpkontakt 19 glatt auBer Ein- 
griff gebracht, ohne Schwierigkeiten hervorzurufen, wie 
etwa ein Umdrehen oder Herausfallen der AnschluB- 
klemmenschraube 1. 

Wie aus Fig, 5C hervorgeht, wird der Fuhrungsplat- 
tenabschnitt 4 unter die Unterkante des Ftihrungsab- 
schnitts 6 abgesenkt, um einen Raum zwischen den sich 
verjungenden Abschnitten 7 zu schaffen, die auf beiden 
Seiten des Fuhrungsplattenabschnitts 4 und des FUh- 
rungsabschnitts 6 vorgesehen sind. Nunmehr kann sich 
die L-formige Beilagscheibe 3 in dem erzeugten Raum 
verschwenken. Wenn daher die Enden nackter Leiter, 
die einen unterschiedlichen Durchmesser aufweisen, 
parallel angeschlossen werden, oder wenn ein Ende ei- 
nes nackten Leiters und ein kreisringfdrmiger Crimp- 
kontakt Uberlappend angeschlossen werden, erleichtert 
die L-formige Beilagscheibe ein Verkippen zur Seite mit 
dem kleineren Durchmesser hin, so daB eine ausreichen- 
de Klemmkraft auf den Leiter mit dem kleineren Durch- 
messer ausgeUbt wird. 

Nachstehend wird unter Bezugnahme auf die Fig. 6 
bis 8 eine AnschluBklemmenvorrichtung gemaB einer 
zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung erlautert 
Fig. 6 ist eine Perspektivansicht, welche die AnschluB- 
klemmenschraube gemaB der zweiten Ausfuhrungs- 
form zeigt Fig. 7 ist eine Querschnittsansicht, welche 
den Bereitschaftszustand der AnschluBklemmenvor- 
richtung gemaB der zweiten Ausfuhrungsform zeigt 
Fig. 8 ist eine Querschnittsansicht, welche den fertigge- 
stellten AnschluBzustand bei der AnschluBklemmenvor- 
richtung gemaB der zweiten Ausfuhrungsform zeigt 
Wie aus Fig. 6 hervorgeht, weist eine AnschluBklem- 
menschraube 1 eine L-formige Beilagscheibe 3 auf, die 
mit einem Fuhrungsplattenabschnitt 4 versehen ist. Der 
Fuhrungsplattenabschnitt 4 ist auf seinen beiden Seiten 
dUnner ausgebildet, so daB ein stufenformiger Abschnitt 
32 zwischen einem dunnen Seitenabschnitt 31 und ei- 
nem dicken zentralen Abschnitt 35 ausgebildet wird. 
Der Fuhrungsplattenabschnitt 4 weist einen zweiten 
Schwenkmechanismus auf, der verjungte Abschnitte 7 
aufweist, die auf beiden Seiten des Fuhrungsplattenab- 
schnitts 4 (an der Seitenkantc der dunnen Seitenab- 
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schnitte 31) vorgesehen sind, so daB sich die Breite des 
Fuhrungsplattenabschnitts 4 in Richtung zur Oberkante 
des Fuhrungsplattenabschnitts 4 hin verringert Wie aus 
. Fig. 7 hervorgeht, weist ein Fuhrungsabschnitt 6 einen 
5 vertikalen Schlitz 33 auf, der auf einer Seitenplatte eines 
AnschluBklemmendeckels 10 vorgesehen ist Der verti- 
kale Schlitz 33 weist eine Breite auf, welche der Breite 
des dicken zentralen Abschnitts 35 des Fuhrungsplat- 
tenabschnitts 4 entspricht Der Fuhrungsabschnitt 6 um- 
10 gibt die dUnnen Seitenabschnitte 31 einschlieBlich der 
Stufenabschnitte 32 so, daB die AnschluBklemmen- 
schraube 1 in vertikaler Richtung entlang dem Schlitz 33 
gefUhrt wird. Der Schlitz 33 verbreitert sich seitlich in 
seinem unteren Abschnitt, so daB ein dritter Schwenk- 
15 mechanismus 34 ausgebildet wird. 

Wie voranstehend erlautert ist Fig. 8 eine Quer- 
schnittsansicht, welche die auf die voranstehend geschil- 
derte Weise aufgebaute AnschluBklemmenvorrichtung 
zeigt, welche nackte Enden 18A und 18B elektrischer 
20 Leiter verbindet, die einen voneinander unterschiedli- 
chen Durchmesser aufweisen, und zwar zwischen einem 
AnschluBklemmenstreifen 11 und der L-formigen Bei- 
lagscheibe 3. Zuerst werden die nackten Enden 18A und 
18B zwischen den AnschluBklemmenstreifen 11 und die 
25 L-formige Beilagscheibe 3 eingefuhrt Dann wird die 
AnschluBklemmenschraube 1 aus der vorbestimmten 
Position aus, in welcher die AnschluBklemmenschraube 
1 durch eine nicht dargestellte Kupplungsklaue gehalten 
wurde, heruntergedruckt Der FUhrungsplattenab- 
30 schnitt 4 der AnschluBklemmenschraube 1 wird in verti- 
kaler Richtung durch seinen dicken zentralen Abschnitt 
33 gefUhrt, der in den Schlitz 33 eingepaBt ist Wenn die 
Oberkante des Fuhrungsplattenabschnitts 4 den zwei- 
ten Schwenkmechanismus erreicht, wird der Fuhrungs- 
35 plattenabschnitt 4 von dem Schlitz 33 freigegeben. Die 
L-formige Beilagscheibe 3 verkippt so, daB sie sich in 
einer stabilen Lage befindet, in welcher ihre Druckstifte 
die jeweiligen nackten Enden 18A bzw. 18B berUhren. 
Dann wird eine Klemmkraft auf die nackten Enden 18A 
40 und 18B durch festes Anziehen der Schraube 2 zur Befe- 
stigung der nackten Enden ausgeUbt, die einen unter- 
schiedlichen Durchmesser aufweisen, und so auf der An- 
schluBklemmenvorrichtung befestigt werden. Ein kreis- 
ringfdrmiger Crimpkontakt und ein nacktes Ende eines 
45 Leiters werden auf die gleiche Weise Uberlappend an 
die AnschluBklemmenvorrichtung angeschlossen. 

Fig. 9 ist eine Perspektivansicht, welche eine An- 
schluBklemmenvorrichtung gemaB einer dritten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung zeigt. Die AnschiuBklem- 
so menvorrichtung von Fig. 9 unterscheidet sich von der in 
Fig* 6 gezeigten AnschluBklemmenvorrichtung in der 
Hinsicht, daB ein Fuhrungsplattenabschnitt 4, der ver- 
jUngte Abschnitte 7 (den ersten Schwenkmechanismus) 
aufweist, einer L-formigen Beilagscheibe 3 eine gleich- 
55 formige Dicke aufweist, und daB ein zylindrischer Vor- 
sprung 41 in der Nahe der Oberkante auf der ruckseiti- 
gen Oberflache des Fuhrungsplattenabschnitts 4 vorge- 
sehen ist Der zylindrische Vorsprung 41 ist dazu vorge- 
sehen, den dicken zentralen Abschnitt 35 bei der zwei- 
60 ten Ausfuhrungsform zu ersetzen. Durch Ausbildung 
des Schlitzes 33 von Fig. 7 oder 8 auf solche Weise, daB 
der zylindrische Abschnitt 41 in den Schlitz 33 paBt, und 
durch Aufweiten der Schlitzbreite im unteren Abschnitt 
zur Ausbildung eines vierten Schwenkmechanismus 
65 werden dieselben Funktionen und Auswirkungen erhal- 
ten, wie sie bei der zweiten Ausfuhrungsform unter Be- 
zugnahme auf die Fig. 6 bis 8 geschildert wurden. 

Fig. 10 ist eine Perspektivansicht, welche eine An- 
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schiuBklemmenvorrichtung gemaB einer vierten Aus- 
fiihrungsform der Erfindung zeigt. Die AnschluBklem- 
menvorrichtung gemaB Fig. 10 unterscheidet sich von 
der in den Fig. 1 bis 5C gezeigten AnschluBklemmen- 
vornchtung in der Hinsicht, daB der AnschluBklemmen- 
deckel 10 bei der ersten Ausftthrungsform und der 
Uchtbogenloschdeckel 20 zu einem einstiickigen An- 
schluBklemmendeckel 42 vereinigt sind. Durch diese 
einstiickige Ausbildung werden die Anzahl an Teilen 
und Elementen des elektromagnetischen Schalters ver- 
nngert. Daruber hinaus ist der Aufbau der AnschluB- 
klemmenvorrichtung einfacher, da Teile und Elemente 
wie beispielsweise Haken 10C und Locher 20C zum 
AnschiieBen bzw. Losen der AnschluBklemmenvorrich- 
tung an das bzw. von dem Elektrogerat nicht mehr notig 15 
sind ~ 

Wie voranstehend geschildert ist die AnschluBklem- 
menvorrichtung gemaB der vorliegenden Erfindung fur 
em Elektrogerat so ausgelegt, daB infolge der Tatsache, 
dafl der Fuhrungsabschnitt und die Kupplungsklaue fur 2 o 
die AnschluBklemmenschraube innerhalb des AnschluB- 
klemmendeckels angeordnet sind, der konventioneller- 
weise nur dazu vorgesehen war, Fingerspitzen gegen 
emen elektrischen Schlag zu schutzen, die AnschluB- 
klemmenvorrichtung kleiner ausgebildet werden kann, 25 
welche eine Haltefunktion und Fuhrungsfunktion fiir 
die AnschluBklemmenschraube hat Daruber hinaus 
wird die Situation vermieden, daB die AnschluBklem- 
menschraube herausfallt, sich umdreht oder verloren 
geht, was namiich alles bei der konventionelien An- 30 
schiuBklemmenvorrichtung auftreten konnte, und dar- 
uber hinaus ist beim AnschluB eines kreisringformigen 
Crimpkontakts keine Arbeit mehr zum Losen der An- 
schluBklemmenschraube von dem AnschluBklemmen- 
streifen erforderlich. Dies fuhrt dazu, daB die voriiegen- 
de Erfindung ein Elektrogerat zur Verfiigung stellen 
kann, welches eine AnschluBklemmenvorrichtung auf- 
weist, die verringerte Abmessungen und einen hohen 
Arbeitswirkungsgrad zum AnschluB von Drahten auf- 
weist 

Durch Anordnen des ersten Schwenkmechanismus, 
des zweiten und dritten Mechanismus, oder erster und 
vierter Schwenkmechanismen zwischen dem Fuhrungs- 
plattenabschnitt und dem Fuhrungsabschnitt wird eine 
AnschluBklemmenvorrichtung fur ein Elektrogerat zur 45 
Verfugung gestellt, welche wirksam und sicher den An- 
schluB nackter Enden elektrischer Leiter mit unter- 
schiedlichem Durchmesser parallel ermoglicht, oder den 
AnschluB eines kreisringformigen Crimpkontakts und 
ernes nackten Endes eines elektrischen Leiters Qberein- sn 
ander. 

Die voranstehende Beschreibung einer bevorzugten 
Ausfiihrungsform der Erfindung erfolgte zur Erlaute- 
rung und Beschreibung. Die Beschreibung soil nicht als 
erschopfend verstanden werden, oder die Erfindung auf 55 
nur die exakt beschriebene Form einschranken, und an- 
gesichts der voranstehend geschilderten Lehre sind Ab- 
anderungen und Variationen moglich, oder lassen sich 
bei der Umsetzung der Erfindung in die Praxis erlernen. 

Die Ausfuhrungsformen wurden dazu ausgewahlt 60 
und beschrieben, urn die Grundiagen der Erfindung zu 
erlautern, und deren Einsatz in der Praxis, urn einem 
Fachmann auf diesem Gebiet die Verwendung der Er- 
findung in verschiedenen Ausfiihrungsformen und mit 
verschiedenen Abanderungen zu ermoglichen, die fur 6 5 
den jeweils angestrebten Zweck geeignet sind. Der Ge- 
samtumfang der vorliegenden Erfindung ergibt sich aus 
der Gesamtheit der Anmeldeunterlagen, und soli von 
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den Patentanspruchen umfaBt sein. 

Patentanspruche 

1. AnschluBklemmenvorrichtung zum AnschiieBen 
von Kontakten an AnschluBklemmenstreifen eines 
Elektrogerats, wobei jeder der AnschluBklemmen- 
streifen ein Schraubenloch aufweist, und die An- 
schluBklemmen-Gehauseabschnitte durch Isolier- 
wande voneinander getrennt sind, wobei die An- 
schluBklemmenvorrichtung aufweist: 
mehrere AnschluBklemmenschrauben, die jeweils 
eine Schraube aufweisen, und eine L-formige Bei- 
lagscheibe, die lose und drehbar auf der Schraube 
gehaltert ist, und mit einem Fuhrungspiattenab- 
schnitt versehen ist, der sich gegenuberliegend dem 
AnschluBklemmenstreifen erstreckt; 
einen AnschluBklemmendeckel, der die AnschluB- 
klemmen-Gehauseabschnitte abdeckt, und mit run- 
den Lochern zum Betatigen der jeweiligen An- 
schluBklemmenschrauben versehen ist; 
Fuhrungsvorrichtungen, die jeweils einen vertika- 
len Graben aufweisen, der auf einer Seitenplatte 
des ArachluBklemmendeckels vorgesehen ist, und 
eine Offnung aufweist, welche dem runden Loch 
gcgemiberliegt, zum Fuhren des Fuhrungsplatten- 
abschnitts gleitbeweglich zum AnschluBklemmen- 
streifen und von diesem weg entlang dem vertika- 
len Graben; 

mehrere Kupplungskiauen, die jeweils zwischen 
dem runden Loch und der Schraube angeordnet 
sind, um die AnschluBklemmenschraube so zu hal- 
tern, daB die Spitze der Schraube von dem An- 
schluBklemmenstreifen um einen vorbestimmten 
Abstand beabstandet ist; und 
eine Schwenkvorrichtung zum Freigeben der Fuh- 
rungsplattenabschnitte von den Fuhrungsabschnit- 
ten, wenn die Spitzen der Schrauben mit dem je- 
weiligen AnschluBklemmenstreifen gekuppelt sind, 
damit sich die Beilagscheiben verschwenken kon- 
ncn. 

2. AnschluBklemmenvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB jede der Schwenk- 
vorrichtungen einen ersten Schwenkmechanismus 
aufweist, der mit verjungten Abschnitten versehen 
ist, die auf beiden Seiten des Fuhrungsplattenab- 
schnitts der Beilagescheibe vorgesehen sind, so daB 
sich die Breite des FOhrungsplattenabschnitts in 
Richtung auf die Oberkante des FUhrungsplatten- 
abschnitts hin verringert 

3. AnschluBklemmenvorrichtung nach Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, daB jede der Schwenk- 
vornchtungen aufweist: einen zweiten Schwenk- 
mechanismus, der mit dem FQhrungsplattenab- 
schnitt versehen ist, der dOnne Seitenabschnitte, ei- 
nen dicken zentralen Abschnitt und abgestufte Ab- 
schnitte zwischen den diinnen Seitenabschnitten 
und dem dicken zentralen Abschnitt aufweist, und 
mit verjungten Abschnitten versehen ist, die auf 
einer Seite der diinnen Seitenabschnitte so ausge- 
bildet sind, daB sich die Breite des Ftihrungsplatten- 
abschmtts in Richtung zu dessen Oberkante verrin- 
gert; und einen dritten Schwenkmechanismus, der 
den vertikalen Graben aufweist, an welchen die 
diinnen Seitenabschnitte und die abgestuften Ab- 
schnitte angekuppelt sind, so daB der Fuhrungsplat- 
tenabschnitt gefuhrt wird, wobei die Kanten des 
vertikalen Grabens, welche den stufenfdrmigen 
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Abschnitten gegenuberliegen, so ausgeschnitten i 
sind, daB der Fiihrungsplattenabschnitt von dem 
Fuhrungsabschnitt freigegeben wird, wenn die 
Spitze der Schraube mit dem AnschluBklemmen- > 
streifen gekuppelt ist 5 

4. AnschluBklemmen vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB jede der Schwenk- 
vorrichtungen aufweist: einen ersten Schwenkme- 
chanismus, der verjungte Abschnitte aufweist, die 
auf beiden Seiten des Fuhrungsplattenabschnitts io 
der Beilagscheibe so vorgesehen sind, daB sich die 
Breite des Fuhrungsplattenabschnitts in Richtung 
zu dessen Oberkante hin verringert, einen Vor- 
sprung, der auf dem Fuhrungsplattenabschnitt vor- 
gesehen ist und sich gegenuberliegend zur Schrau- 15 
be erstreckt, und einen vierten Schwenkmechanis- 
mus, der einen Vertikalschlitz aufweist, um den 
Vorsprung zu fuhren, wobei sich der Schlitz nach 
unten erweitert. 

5. AnschiuBkiemmenvorrichtung nach Anspruch 1, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB der AnschiuBkiem- 
mendeckel und ein Lichtbogenloschdeckel des 
Elektroger&ts einstuckig miteinander ausgebildet 
sind. 
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